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Altalénos jellemzék:

Tipushajtémd-soraink rendszerét az épitszekrény-elv és a korszer(i méretezési eljardsok alapjdn tervezett hajtomivek
alkotjadk. Az épitési nagysdgok és az dttételsor lépcsézése az R 10 Renard-sornak felel meg.

Az alaphajtémti-sor (N.41.65. tipus) alsocsigds, 4llo, talpas kivitelben, haromféle tengelyelrendezéssel késziil. Az alap-
hajtom(re épiilé hengereskerék- (HN.41.65. tipus), illetve csigaelGtét (CSN.41.65. tipus) biztositja az dttételtartomany
kiszélesitését,

Hajtomiihaz:

Merev felépitésd, lengés- és zajcsillapito hatdsh sziirkeontvény. A hajtomiihdzon olajbetdlts-, illetve lélegzényilds, olaj-
allasmutatdé és olajleereszté taldlhatd.

Fogaskerekek:

Az alaphajtémiben és a csigaelGtétben betétedzett, kdszorilt csiga és Gntdttvas agyra szerelt centrifugél-bronz anyagu
csigakerék, a hengereskerék-el6tétben ferde fogazati, betétedzett hengereskerékpdr taldlhaté. A fogaskerekek ten-
gelyre erfsitése megfeleld illesztésii reteszkGtéssel torténik.

Tengelyek:

A fogaskerék-, csapagy- és tomitdgyiri-helyek koszoriltek. Szabad tengelyvégek az MSZ 233—70 szerint, az MSZ 2305
szerinti retesszel. (K{l6n kivdnsdgra a tengelyvég menetes tengelyvégfurattal!)

Csapéagyak:

Kedvez élettartam( gorgbscsapagyak.

Kenés:

Altalanosan meriilé olajozas. Maximaélisan megengedett izemi olajhémérséklet: 90 °C.

Hiités:

Légh(ités ventilldtorral, a csigaelGtétes kivitelnél ventilldtor nélkil.

Hatasfok:

Az lzemi és az inditdsi hatasfokértékek a 6., illetve 7. oldalon levé jelleggérbékbél hatdrozhatdk meg a csigatengely-
fordulatszam, az alaphajtomd attétele és hajtdmiinagysdg, illetve az attétel fliggvényében,
(BGvebb informacid a 7. oldalon taldlhatd.)

Attételeltérés:

A teljesitmény- és nyomatéktablazatokban a névleges dttétel (uy) mellett megadjuk a tényleges dttétel (u,) pontos ér-
tékét is.

Forgésirany:
Hajtomdveink mindkét forgdsiranyban miikodtethet6k, a csiga és a csigakerék foghajldsiranya altaldnosan jobbos.

Ellentrzés:

Hajtémdveink dtadds és kiszdllitds elGtt gondos gyértas kdzbeni és végellendrzésnek vannak aldvetve.

Széllitasi dllapot:

Hajtomlveinket dltaldnosan-kiilsé-belss festéssel, olajtd/tés nélkil szallitjuk,
A szallitasi 4llapotra, csomagoldsra az érvényes széllitasi szerz6dés a mérvado.



ALTALANOS UZEMI FELTETELEK

A csigahajtomii jellemz& Gizemi adatai
Bemend, erégép oldali jellemzbk:

Az erégép teljesitménye P; (kW)

Bemend fordulatszém n; (min™Y)
Kimend, munkagép oldali jellemz&k:

A munkagép teljesitményigénye P5 (kW)

A munkagép forgatdnyomaték-igénye M, (Nm)

Sziikséges kimend fordulatszam n, (min™1)
Kivant hajtémd-attétel u=ny/n,
Maximdlis kimend nyomaték M3 max (NmM)
Hajtomii-hatasfok n (%)

Eré- és munrkagép lizemviszonyai

Terhelés jellege (f, Uzemtényezs)
Egyenletes vagy véltakozd; fellép& |okések nagysdga és jellege

Atlagos napi tizemidé (f, Gzemtényezd)

Orankénti djrainditdsok szdma (fy Gzemtényezd)
Terhelés alatti inditds esetén az er6gép méretezése szempontjabadl
az inditdsi hatdsfokot (n, o) figyelembe kell venni.

Viszonylagos bekapcsoldsi id6 bi (%) szakaszos lizemre,
1 6rds id6tartamra vonatkoztatva (fy Gzemtényezd)

N
bi=——.
NTR 100 (%),

ahol N — a terhelés idStartama
R — a nyugalmi allapot idétartama
N+ R — a teljes ciklus id6tartama {maximum 15 perc)
Kornyezeti viszonyok

Kérnyzeti hémérséklet (°C) (f; Uzemtényezd)
Szabadban valo telepités, por, nedvesség és sugarzo hdhatds
0 °C alatti és 40 °C feletti kbrnyezeti h6mérséklet esetén kii/dn tdjékoztatds sziikséges.

A hajtémii be- és kimend tengelyének csatlakozisa és terhelése

A tengelyvégre szerelheté&:
pl. tengelykapcsold (nem lehet merev), szijhajtas, fogaskerék, ldnckerék vagy hajtérud stb.

Hajtémiiveink szabad tengelyvégei a tdbldzatokban megadott csavarényomatékkal terhelhet8k.

A bemend tengelyvégeket éltalébai; csak csavarényomatékkal szabad terhelni. Ha azonban a hajtémii megengedett
teljesitménye nincs kihaszndlva, akkor a tengelyvég bizonyos mértékd hajlité erével is terhelhetd, amelynek
nagysdgdt — az er@ irdnydnak figyelembevételével — hajtomii-konstrukciés részlegiink hatdrozza meg.

A kimend tengelywégek a 27. oldali tabldzatban megadott kiilsé erdkkel terhelheték.
Nagyobb terhelderdk esetén véleményezésre tartunk igényt.

A hajtéomii elrendezése és elhelyezése

A hajtomi elrendezése lehet: jobbos, balos, illetve kettds kimend tengelyvég(i, a mérettibldzatokban megadottak
szerint.
A normdl vizszintes helyzett&l valé eltérés igénye esetén kérjlik hajtémd-konstrukcids részlegiink megkeresését.



A HAJTOMU NAGYSAGANAK MEGHATAROZASA

A teljesitmény- és nyomatéktdblazatokban megadott névieges bemend teljesitményértékek (P,n) és az dllandé névieges
kimend forgatdnyomaték értékek (M, ) I6késmentes, egyenletes lizemre, napi 8 oras lizemid&re, drankénti 10 indi-
tésra (1,8-szoros inditényomaték) bi=100% bekapcsolasi idére, 20 °C kérnyezeti h6mérséklet esetén érvényesek.

Eltérd (izemi viszonyok esetén az alabbi (zemtényezSkkel kell a sziikséges névleges bemend teljesitményt (P] ) vagy
a névleges kimend forgatényomatékot (M3n) meghatdrozni:

f, — Glzemmdd tényezd fs — bekapcsoldsi id6 tényezd
f, — Uzemid& tényezd fs — kornyezeti héfok tényezd
fy — inditasi gyakorisagi tényezd

A sziikséges névleges bemend teljesitmény szdmitasa:
l. Piy=Py-fy-f+f; (kW) Il. Pipg =Py =fa-fs (kW)
ahol P, — az erégép teljesitménye kW-ban.

A sziikséges névieges kimend forgatényomaték szdmitasa:

. My =M, fy-f5-f5 (Nm) IV. M5y =M, +fy=fs (Nm)
ahol M, — a munkagép forgatényomaték-igénye Nm-ben.
Az |—Il., vagy a IlI—IV. képletek alapjan kiszamitott értékek koziil a nagyobbal kell a sziikséges hajtomiinagysagot

meghatdrozni. Az f,—f; lzemtényezdkkel a mechanikai, az f;—fs Uzemtényezdkkel a hdhatidsokat kell figyelembe
venni.

A terhelési adatokhoz és tényezdkhoz 90 °C maximalis olajhémérsékletet vettiink alapul.

Kiilénleges esetekben — pl. ritka és mindig csak révid ideig tartd lizemelés esetén — lehetséges a forgatonyomaték no-

velése Mamax 19, ilyenkor kérjiik hajtémii-konstrukciés részlegiink megkeresését!

Az ismertetett nagysagmeghatarozassal kivalasztott hajtémiivek csiga-csigakerekeinek élettartama =25 000 6ra,
ennek eldfeltétele a szakszerii kivalasztas, beépités és a tokéletes karbantartas.

Kivalasztasi szamitashoz alkalmazandd tényezdk:

fl — liizemmadd tényezd

ErSgép Villamos Tobbhengeres Egyhengeres
motor, dugattyus dugattyls
Munkagep gbzturbina gép gép
|. Egyenletes lizem, csekély gyorsitandd tomeg 1,0 11 1.2
II. Egyenletes (izem, kGzepes gyorsitandd tomeg 1.1 1.2 1.3
111, Egyenl&tlen lizem, kbzepes gyorsitando tomeg 1,15 1.25 1,4
IV. Egyenl&tlen Gzem, kOzepes gyorsitandd tomeg és l0kések 1.2 1,35 1,56
V. Egyenlétlen Gizem, nagy gyorsitando témeg és erds l6kések 1.3 1.5 7
V1. Egyenl&tlen tizem, nagyon nagy gyorsitandé témeg 14 186 18
és kiilonlegesen erds lokések ‘ ! !
f, — lizemidd tényezd f, — bekapcsolasi id8 tpnyezd
Uzemidé 6ralnap o0—2 2-8 8—16 16—24 Bekapcsolasi id8 bi = 100% | 80% | 60% | 40% | 20%
fy = 0,9 1,0 o b 1,25 fa = 1,0 |10,895]|0,88|0,77 | 0,6
f, — inditasi gyakorisdgi tényezd f, — komyezeti héfok tényezd
Orankénti inditasok szama 0—10 10—100 | 100 felett Kérnyezeti héfok °C 10 20 30 40-ig
f, = 1,0 11 1.2 fo = 0,89 1,0 1,14 1,33




Munkagép iizemmaéddok:

1.

VI,

Egyenletes lzem, csekély gyorsitandd tomea.

Folyadékkeringetd szivattyuk vildgitdsi generdtorok, eldtéthajtdsok.

Egyenletes lizem, kbzepes gyorsitandé tomeg.

Lemezhajlito gépek, elevdtorok, szdllitdszalagok Omlesztett druk szdmara, keverGk folyadékhoz, kénnyid textil-
gépek, forgdmozgasy szerszamagépek.

Egyenl&tlen Gzem, kdzepes gyorsitandd témeg.

Vastagsagi gyaluk, forgokemencék, nyomdaipari és festSgépek, darabdru szallitészalagok, szdllitéhengerek, ke-
ringetd szivattyuk félfolyékony anyagokra, generatorok, csorlék, famegmunkald gépek, hiitédobok, teherliftek,
keverék, hisdardlok, korkotbgépek, koszorligépek, razoszitdk, szaritodobok és -kemencék.

. Egyenlé&tien Gzem, kézepes gyorsitandd tomeg és I0kések.

Betonkeverdk, csépligépek, gépkalapacsok, Gzemi ventillatorok, flggSpélyak, fémgyaluk, kartoldgépek, ldnc-
palyak, dagasztogépek, daruberendezések, golydsmalmok, &riGjaratok, malmok, szalagszalliték, nyomdaszivaty-
tyldk, propellerszivattyik, csémalmok, kénnyli gorg8sjaratok, hajocsavarok, kotélesorl8k, Gthengerek, turbé-
kompresszorok, hengerszékek, mosogépek, centrifugak.

. Egyenlé&tlen (izem, nagy gyorsitandd tomeg és erds okések.

Foldmunkagépek, délomhengermiivek, dréthazék, gumihengermiivek, kalapacsmalmok, kalapdcsok, facsiszold
gépek, dugattyusszivattyuk és kompresszorok, présgépek, razogépek, gépi oll6k és kivagok, kovacsprések.
Egyenl&tlen (izem, nagyon nagy gyorsitandé tdmeg és klilonlegesen erds lokések.

Dugattyds kompresszorok és szivattyuk lendkerék nélkiil, nehéz gorgSsorok, hegesztégenerdtorok, k&torék,
fémhengersorok és téglaprés gépek. 2

KIVALASZTASI PELDA

Feladat: szénbrikett szdllitdoszalag-meghajtas kivalasztasa.
Kiindulo adatok:

Munkagép teljesitményigénye (maximalis) a maximalis

mennyiség szallitdsakor: P,=3,5 kW
Villamos moior fordulatszama: n; =1000 min !
Kivant attétel: u=20
Uzemidés: 12—16 Sra/nap
Orankénti Gjrainditasok szama: 1

Bekapcsolasi idé: bi=100%
Kérnyezeti héfok: 15—30 °C

Elrendezési igény: hajtomii bemend oldal felél nézve jobbos kimend oldali tengelyvéggel.

A hajtomiinagysdag elGzetes felvétele:

Az attetel és a villamos motor fordulatszamédnak segitségével kivdlasztjuk azt a tengelytdvi hajtomiivet,
amelynek P,y tdblazati névleges teljesitménye 1,2—1,7-szer nagyobb P,-nél.

Valasztva: N.41.65.125 tipus

Pin =6,2 kW
A tengelytdv, az attétel és a csigatengely fordulatszamdbél meghatarozzuk a hatdsfokot az 1. sz. jelleggor-
bébdl (7. old.)
17n=81-82%
Ezzel a sziikséges motor teljesitménye: P, =-P1-?1 ﬁ]gél: 4,32=45 kW
Az el6zetesen kivalasztott hajtémd ellendrzése:
I. Py =P f-f 1 I, P =Py fy-fs
P'in=45"1,15-1,21,0=5,796~5,8 kW Pin=451,01,14=5,13 kW

A két P';y érték koziil a nagyobb P’y =5,8 kW < a tablazati P, =6,2 kW értéknél, igy a hajtémiivet jol
védlasztottuk ki.

(Amennyiben a P, teljesitményt nem tudjuk meghatdrozni, Ggy a.motor P, teljesitménye alapjan ellenériz-
zik a hajtomdivet.)

A példaban véilasztott hajtémii megnevezése: N.41.65.125—SJ—-20
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Az 1. sz. jelleggorbéb6l meghatdrozhato tdjékoztatd hatdsfokértékek (n) jol bejaratott, kifogdstalanul kent, kdzelltdleg
teljes terheléssel miikddd hajtémiire érvényesek, a csigéval valé hajtis esetén.

A hatdsfok értéke kozelltSen szdmitdssal is meghatdrozhaté:

My *ny

= P,n-0550 100%

Gyorsitd iizem, azaz a csigakerékkel valé hajtas esetén a hatdsfok (n') értéke kisebb, kbzelltd szdmitdssal:

n'= (2_%)- 100%

Az inditési hatasfoknak (o) — amely a fogfelliletek kozott csak a beinditds utdn keletkezd kendréteg kialakuldsats|

fligg — a 2. sz. jelleggdrbe szerinti értékei a csigdval valé hajtds, néhdny percnél nem hosszabb megéllds esetén érvé-
nyesek. Nagyobb idejl megdllds esetén a leolvasott értékek 20—30%-kal cstkkennek.

[ﬂEND %] 2. ielleggorbe
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Csiga emelkedési szdge: v,
Onzéaras:

Egy csigahajtémi ,, 4116 helyzetben 6nzé&ré”, ha a csigakerék oldalrél nem beindithaté. Onzéras ebben az esetben akkor
all fenn, ha a csiga emelkedési szége v, <5°.

A rdzkddésok az 6nzérdst megsziintetik. Az 6nzar6 fogazds nem helyettesitheti a féket vagy a visszafutdsgatlot.

Ha a hajtémivel meghajtott berendezés nagyon nagy kinetikai energidval (nagy tdmeg és nagy sebesség) rendelkeiik,

a meghajtds kikapcsoldsa utdn megfelelSen méretezett kifutdsi id6re van sziikség, hogy a meghajté részek ne legyenek
tdlterhelve!

llyen esetben a hajtomii nem lehet 6hzér6!

A gyorsité lizemmel és az onzérdssal kapcsolatos kérdés esetén kérjiik hajtémi-konstrukciés részleglink megkeresését!



N.41.65.egylépcsés, alsocsigas hajtomii

Olajleercszto

alegzi

Hajtdmi elrendezesek

| 4
| .
E — 5B —E s 44— - ] S|.t —_ - }
|
1

Méretek mm-ben
Jel Olaj | Suly
A H, | H, | H, | D, L, E,|D,|L |R,|E B C F K (o) M N S | zdm? ~kg
65
80 | 80 | 160|280 22 | 50 110 | 40 | 110 | 1 100 | 170|190 | 160 | 80 | 14 | 20 | 155|140 | 2,0 37
100 | 1252251360 | 35 | 80 140 45 | 110 | 1 12512302401 200|120 18 | 30 | 195|200 | 2,5 60
125 1125|1250 1 410 | 35 | 80 160 | 55 | 110 1 1351260 | 2501210 | 135] 18 | 30 | 210|220 | 3,0 85
160 | 165 | 325 | 525 | 40 | 110 205] 60 | 110 ] 1 1551330300250 | 170 | 24 | 35 | 265|280 7,5 150
200 | 200 | 400 | 625 | 45 | 110 2401 80 | 170 | 3 195|400 | 350 | 300 | 210 | 24 | 40 | 305 | 350 | 12,0 250
250 | 250 | 500 | 780 | 60 | 140 300 90 | 170 | 3 | 205|520 | 420|360 |250| 26 | 45 | 380 | 440 | 21,0 400
315

Reteszméretek és tlirések:

MSZ 233-70, illetve
MSZ 2305-78 szerint.

Tengelymagasag eltérés: 0-0,5




N.41.65.80 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték

u, n, n, P M,, M, . u, n, n, P M,, M, .
(u) [min] [kW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 1500 73,2 1,05 110 300

1000 1000 48,8 1,04 160 380

750 750 36,6 1 206 440

500 20 500 244 0,92 277 530

6,3 300 (20,5) 300 14,6 0,83 397 590

150 150 7,3 0,57 520 620

60 60 29 0,24 520 640

10 10 0,48 0,04 520 660

1500 1500 57,7 0,84 100 380

1000 1000 38,4 0,83 150 480

750 750 28,8 0,8 190 570

500 25 500 19,2 0,74 260 750

8 300 (26) 300 11,5 0,66 370 800

150 150 57 0,52 520 850

60 60 2,3 0,24 630 950

10 10 0,38 0,04 630 950

1500 143 1,52 90 400 1500 45,4 0,74 109 310

1000 95,2 1,49 130 520 1000 30,3 0,73 160 440

750 71,4 1,43 160 640 750 22,7 0,7 200 530

10 500 47,6 1,3 220 760 31,5 500 15,1 0,65 270 600

(10,5) 300 28,6 1,15 320 870 (33) 300 9,1 0,59 390 650

150 14,3 0,9 480 1000 150 4,5 0,42 530 700

60 5,7 0,46 620 1100 60 1,8 0,2 550 750

10 0,95 0,1 700 1150 10 0,3 0,03 550 750

1500 | 1154 1,36 95 350 1500 36,5 0,66 116 320

1000 77 1,35 142 450 1000 244 0,65 170 420

750 57,7 1,29 180 560 750 18,3 0,63 215 530

12,5 500 38,5 1,18 240 740 40 500 12,2 0,59 290 590

(13) 300 23 1 346 800 (41) 300 7,3 0,54 410 620

150 11,5 0,74 500 850 150 3,6 0,36 530 640

60 4,6 0,37 620 900 60 1,4 0,16 530 660

10 0,77 0,06 620 950 10 0,24 0,03 530 660

1500 9 1,18 108 280 1500 29,4 0,6 120 320

1000 60,6 1,17 150 360 1000 19,6 0,59 180 360

750 45,4 1,12 190 460 750 14,7 0,57 220 400

16 500 30,3 1 260 540 50 500 9,8 0,53 300 440

(16,5) 300 18,2 0,92 370 600 (51) 300 5,8 0,46 400 480

150 9,1 0,67 510 650 150 29 0,31 510 510

60 3,6 0,27 510 700 60 1,1 0,12 510 530

10 0,6 0,05 510 750 10 0,19 0,02 510 550

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.100 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P M, M, . u, n, n, P M,, M, .
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]

1500 1500 77 4,7 490 800

1000 1000 51,3 3,8 590 880

750 750 38,5 3,3 670 950
500 20 500 25,6 1,65 490 1050
6,3 300 (19,5) 300 15,4 1.4 680 1100
150 150 7,7 1 860 1200
60 60 3 0,4 860 1300
10 10 0,5 0,07 860 1300

1500 1500 61,2 3,75 480 700

1000 1000 40,8 3 580 750

750 750 30,6 2,6 650 800

500 25 500 20,4 1,9 680 850

8 300 (24,5) 300 12,2 1,3 720 900
150 150 6,1 0,8 860 950

60 60 24 0,35 860 1050

10 10 0,4 0,06 860 1100

1500 154 7,2 400 800 1500 48,4 3,6 550 900

1000 103 5,85 490 1000 1000 32,3 3 670 1000

750 77 5,0 550 1100 750 24,2 2,5 750 1200

10 500 51,3 3.4 560 1200 31,5 500 16 1,5 630 1300
(9,75) 300 31 2,3 600 1300 (31) 300 9,7 1 660 1400
150 15,4 1,4 700 1400 150 4,8 0,8 960 1500

60 6,15 0,57 700 1500 60 1,94 0,35 960 1700

10 1 0,1 700 1500 10 0,32 0,06 960 1750

1500 | 122,5 5,8 410 750 1500 38,5 3 550 850

1000 81,6 4,8 490 800 1000 25,6 2,5 660 900

750 61,2 4 550 850 750 19,2 21 740 1000

12,5 500 40,8 3 600 900 40 500 12,8 1,35 670 1050
(12,25) 300 24,5 2 650 950 (39) 300 7,7 0,92 710 1150
150 12,25 1,2 750 1000 150 3,8 0,7 930 1250

60 4,9 0,5 750 1000 60 1,5 0,3 930 1300

10 0,8 0,1 750 1000 10 0,25 0,05 930 1300

1500 96,8 57 490 900 1500 30,6 2,5 530 700

1000 64,5 4,7 600 1000 1000 20,4 2 640 750

750 48,4 4 670 1200 750 15,3 1,7 720 800

16 500 32,3 2,4 580 1300 50 500 10,2 1,2 690 850
(15,5) 300 19,4 1,6 630 1400 (49) 300 6,1 0,82 740 900
150 9,7 1,2 880 1500 150 3 0,54 870 950

60 3,9 0,5 880 1600 60 1,2 0,24 870 1050

10 0,65 0,1 880 1700 10 0,2 0,05 870 1100

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.125 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P M, M, . u, n, n, P M,, M, .
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]

1500 1500 73,5 7,6 850 1300

1000 1000 48,8 6,2 1050 1450

750 750 36,6 53 1180 1700

500 20 500 24,4 3,7 1200 1900

300 (20,5) 300 14,6 2,5 1280 | 2100

6,3 150 150 7,3 1,7 1650 | 2300
60 60 2,93 0,75 1650 | 2450

10 10 0,48 0,15 1650 | 2550

1500 1500 58,8 6,2 850 1100

1000 1000 39,2 5 1000 1200

750 750 29,4 4,3 1150 1300

500 25 500 19,6 3,3 1300 1500

300 (25,5) 300 11,8 2,2 1350 1700

150 150 59 1,2 1350 1900

60 60 2,35 0,6 1400 | 2000

10 10 0,39 0,1 1400 | 2100

1500 146 11,3 650 1200 1500 46,2 4,9 830 1000

1000 97,5 9,3 830 1400 1000 30,8 4 1000 1150

750 73 7,9 940 1700 750 23 3,4 1100 1250

10 500 48,8 59 1050 1900 31,5 500 15,4 2,4 1150 1350
(10,25) 300 29,3 3,9 1100 | 2100 (32,5) 300 9,2 1,5 1150 1400
150 14,6 2,6 1400 | 2300 150 4,6 0,85 1150 1500

60 5,85 1,1 1450 | 2400 60 1,85 0,4 1150 1550

10 975 0,2 1450 | 2500 10 0,3 0,08 1150 1600

1500 118 9,6 700 1000 1500 36,6 4,8 950 1400

1000 78,5 7,8 860 1100 1000 24,4 3,9 1150 1500

750 58,8 6,6 950 1200 750 18,3 3,4 1300 1750

12,5 500 39,2 52 1100 1400 40 500 12,2 2,3 1300 1900
(12,75) 300 23,5 3,5 1200 1600 (41) 300 7,3 1,6 1350 | 2100
150 11,8 2 1300 1800 150 3,66 1,1 1650 | 2300

60 4,7 0,85 1300 1900 60 1,46 0,6 1700 | 2500

10 785 0,15 1350 | 2000 10 0,24 0,1 1700 | 2600

1500 91 7,6 710 900 1500 29,4 3,9 950 1200

1000 60,6 6,1 850 1050 1000 19,6 3,2 1150 1300

750 45,5 5,2 950 1150 750 14,7 2,8 1250 1400

16 500 30,3 4 1050 1250 50 500 9,8 2 1300 1600
(16,25) 300 18,2 2,5 1100 1300 (51) 300 59 1.4 1400 1800
150 9,1 1,3 1100 1400 150 2,94 0,8 1400 | 2000

60 3,64 0,6 1100 1500 60 1,2 0,4 1400 | 2100

10 _0,6 0,1 1100 1500 10 0,2 0,08 1400 | 2150

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.200 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P M, M, . u, n, n, P M,, M, .
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]

1500 1500 77 13,3 1450 | 2100

1000 1000 51,3 11 1800 | 2700

750 750 38,5 9,6 2100 | 3200

500 20 500 25,6 59 1900 | 3700

6,3 300 (19,5) 300 15,4 3,9 2000 | 4200
150 150 7,7 3,1 3000 | 4600

60 60 3 1,7 3750 | 4900

10 10 0,5 0,3 3750 | 5200

1500 1500 61,2 11 1480 1700

1000 1000 40,8 9 1600 | 2100

750 750 30,6 7,9 2100 | 2500

500 25 500 20,4 52 2050 | 3100

300 (24,5) 300 12,2 3,5 2160 | 3500

150 150 6,1 2,7 3150 | 3900

60 60 24 1,2 3150 | 4300

10 10 0,4 0,25 3150 | 4500

1500 154 20,5 1200 1900 1500 48,4 10 1600 | 2500

1000 103 17,1 1500 | 2500 1000 32,3 8,3 2000 | 3100

750 77 14,8 1700 3000 750 24,2 6,9 2200 | 3700

10 500 51,3 9,5 1620 3500 31,5 500 16 4 1850 | 4300
(9,75) 300 31 6,3 1760 | 4000 (31) 300 9,7 2,7 2000 | 4900
150 15,4 49 2650 | 4400 150 4,8 2,2 2950 | 5500

60 6,15 2,6 3300 | 4700 60 1,94 1,5 4500 | 5800

10 1 0,45 3300 5000 10 0,32 0,3 4600 | 6000

1500 | 122,5 17 1200 1600 1500 38,5 8,3 1650 | 2200

1000 81,6 14,1 1500 | 2000 1000 25,6 6,9 2040 | 2800

750 61,2 12,25 | 1750 | 2400 750 19,2 6 2300 | 3300

12,5 500 40,8 8,4 1780 3000 40 500 12,8 3,6 2000 | 3800
(12,25) 300 24,5 5,56 1900 3400 (39) 300 7,7 2,4 3130 | 4300
150 12,25 4,4 2900 3800 150 3,8 2 3150 | 4700

60 4,9 1,92 3000 | 4200 60 1,5 1,1 3800 | 5000

10 0,8 0,34 3000 | 4400 10 0,25 0,22 3850 | 5300

1500 96,8 15,75 | 1400 | 2400 1500 30,6 6,8 1620 1900

1000 64,5 13,2 1750 3000 1000 20,4 5,6 2000 | 2300

150 48,4 11,5 2000 3600 750 15,3 4,9 2300 | 2700

16 500 32,3 6,7 1750 | 4200 50 500 10,2 3,15 2100 | 3200
(15,5) 300 19,4 4,5 1900 | 4800 (49) 300 6,1 2,15 2200 | 3600
150 9,7 3,5 2800 5400 150 3 1,7 3150 | 4000

60 3,9 2,13 3900 5700 60 1,2 0,8 3150 | 4400

10 0,65 0,4 4200 5900 10 0,2 0,2 3200 | 4500

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.200 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P M,, M, . u, n, n, P M,, M, .
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 1500 73,5 20,8 2460 | 3800
1000 1000 48,8 17,3 3050 | 4600
750 750 36,6 15 3540 | 5600
6,3 500 20 500 24,4 10,2 3540 | 6500
300 (20,5) 300 14,6 6,5 3650 | 7400
150 150 7,3 5 5350 | 7900
60 60 2,93 2,4 5900 | 8200
10 10 0,48 0,5 5900 | 8400
1500 1500 58,8 17,5 2530 | 3100
1000 1000 39,2 14,6 3150 | 3900
8 750 750 29,4 12,6 3630 | 4700
500 25 500 19,6 8,9 3750 | 5300
300 (25,5) 300 11,8 5,75 3900 | 5800
150 150 59 3,9 4950 | 6100
60 60 2,35 1,7 4950 | 6400
10 10 0,39 0,4 4950 | 6600
1500 146 31,5 1950 | 3500 1500 46,2 14,2 2550 | 3000
1000 97,5 26,4 2450 | 4400 1000 30,8 11,8 3200 | 3600
750 73 23 2830 | 5300 750 23 10,2 3650 | 4100
10 500 48,8 16,2 2950 | 6100 31,5 500 15,4 7,7 4000 | 4400
(10,25) 300 29,3 10,4 3100 | 7000 (32,5) 300 9,2 4,9 4120 | 4600
150 14,6 7,9 4600 | 7500 150 4,6 2,7 4120 | 4900
60 5,85 3,9 5350 | 7800 60 1,85 1,2 4120 | 5100
10 975 0,8 5180 | 8000 10 0,3 0,3 4120 | 5100
1500 118 211 2060 | 3000 1500 36,6 13 2830 | 3800
1000 78,5 22,6 2580 | 3800 1000 24,4 10,9 3550 | 4600
750 58,8 19,6 2970 | 4600 750 18,3 9,5 4100 | 5600
12,5 500 39,2 14,4 3250 | 5200 40 500 12,2 6,1 3800 | 6600
(12,75) 300 23,5 9,25 3400 | 5700 (41) 300 7,3 4 3920 | 7500
150 11,8 6,65 4700 | 6000 150 3,66 3,2 5650 | 8000
60 4,7 2,8 4700 | 6300 60 1,46 1,55 6030 | 8300
10 785 0,7 4700 | 6500 10 0,24 0,35 6030 | 8500
1500 91 21,8 2120 | 2800 1500 29,4 10,9 2850 | 3300
1000 60,6 18 2600 | 3600 1000 19,6 9 3500 | 4000
750 45,5 15,6 3020 | 4100 750 14,7 7,8 4000 | 4800
16 500 30,3 12,5 3580 | 4300 50 500 9,8 5,35 4000 | 5400
(16,5) 300 18,2 8,1 3800 | 4500 (51) 300 59 3,5 4100 | 5300
150 9,1 4,4 3950 | 4700 150 2,94 24 5000 | 6200
60 3,64 1,9 3950 | 5000 60 1,2 1,1 5000 | 6500
10 0,6 0,5 3950 | 5000 10 0,2 0,3 5000 | 6600

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.250 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P M,, M, . u, n, n, P M,, M, .
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 1500 77 41,6 4750 | 12000
1000 1000 51,3 35,4 6070 | 13500
750 750 38,5 29,7 6780 | 15000
6,3 500 20 500 25,6 16,7 5670 | 16000
300 (19,5) 300 15,4 10,8 5950 | 17000
150 150 7,7 8,1 8480 | 17500
60 60 3 3,9 9380 | 18000
10 10 0,5 0,7 9080 | 18000
1500 1500 61,2 32 4490 | 7500
1000 1000 40,8 27,2 5730 | 8500
750 750 30,6 23,9 6710 | 10000
500 25 500 20,4 14,2 5910 | 11000
300 (24,5) 300 12,2 9,2 6200 | 12000
150 150 6,1 6,9 8810 | 12500
60 60 24 3,4 9650 | 13000
10 10 0,4 0,62 9370 | 13000
1500 154 64,5 3826 | 11000 1500 48,4 33,8 5850 | 13000
1000 103 55. 4906 | 12500 1000 32,2 28,7 7460 | 15000
750 77 48 5700 | 14000 750 24,2 20,6 7110 | 17000
10 500 51,3 27 4790 | 15000 31,5 500 16,1 11,6 5940 | 19000
(9,75) 300 31 17,45 | 5084 | 16000 (31) 300 9,6 7,5 6180 | 21000
150 15,4 13 7360 | 16500 150 4,8 5,7 8740 | 22000
60 6,15 5,6 7480 | 17500 60 1,9 29 9970 | 23000
TO 1 0,96 7175 | 18000 10 0,32 0,56 9720 | 24000
1500 | 122,5 | 50,6 3730 | 7500 1500 38,4 25,6 5390 | 12000
1000 81,6 43,1 4770 | 8500 1000 25,6 21,7 6880 | 13500
750 61,2 38 5600 | 9500 750 19,2 17,3 7250 | 15000
12,5 500 40,8 17,2 3770 | 10500 40 500 12,8 9,8 6060 | 16000
(12,25) 300 24,5 15,1 5480 | 11000 (39) 300 7,7 6,4 6330 | 17000
150 12,25 11,3 7900 | 12000 150 3,8 4,9 8950 | 17500
60 4,9 4,94 8080 | 13000 60 1,5 2,6 10190 | 18000
10 0,8 0,86 7780 | 13000 10 0,25 0,5 9960 | 18000
1500 96,8 54,9 5070 | 12000 1500 30,6 20 5080 | 8500
1000 64,5 46,7 6480 | 13500 1000 20,4 16,9 6480 | 9500
750 48,4 35 6460 | 15000 750 15,3 14,7 7470 | 10500
16 500 32,3 19,7 5400 | 17000 50 500 10,2 8,4 6230 | 12000
(15,5) 300 19,4 12,6 5670 | 19000 (49) 300 6,1 55 6510 | 13000
150 9,7 9,4 8110 | 21000 150 3 4,2 9190 | 13500
60 3,9 4,5 8910 | 22000 60 1,2 2,3 10290 | 14000
10 0,65 0,8 8600 | 23000 10 0,2 0,45 | 10070 | 14000

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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HN.41.65. egylépcsos, alsocsigas hajtomii hengereskerék-el6téttel

Ey M E, k;
r—-——— ——— — Lélegzé T
| F---s 1
| I T X | e |
‘l|a||||||n|n||||. S
1 =]
\ 1 |
| ) \ [/ | -
[ 1 r T |
| Ra | T |
<| |
_ W
— Olajniva T |
% L
=
i = ] ]
: I I . 9 X
U i K
L1 b | @o
Olajleeresztd B - | e 1
—— Sam——
Bemend tengelyveg
R, Hajtomii elrendezések
= |
€ I |
S \lm-/
3 = | =8 |+
L. t0.2
o
- r T T
Jel 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 SBB 508 sJB SBJ SDJ SdJ
o, 18 | 18 [ 30 | 30 | 40 =t =2 Erl = £3 =
L, 43 | a3 80 80 | 82
R, 05 0,5 1 1 1 ‘_[:]'I ]_[j]
L; 40 40 75 75 75
Méretek mm-ben
Jel Olaj Sul
AlH|H|IH]E|[D|L|[R|E|[B|lc|F|k|o| M| N]|s|=zam| =g
80
100 | 205|225 360|250 | 45 | 110 1 1251230 | 240|200 | 120 18 | 30 | 195 | 200 3,0 78
125 |1 205|250 | 410|265 | 55 | 110 1 1351260 | 250|210 | 135 18 | 30 | 210 | 220 4,0 104
160 | 265 | 325|525 | 335| 60 | 110 1 1551330 | 300|250 170 | 24 35 | 265 | 280 8,5 170
200 | 300 | 4006251370 80 |170| 3 1951400 | 350|300 210 | 24 | 40 | 305]350| 14,0 270
250 | 375|500 | 780 | 490] 90 | 170 3 |205]520]|420 360|250 | 26 | 45 | 380 | 440 | 23,5 430
315

Reteszméretek és tlirések: MSZ 233-70, illetve
MSZ 2305-78 szerint.

Tengelymagasag eltérés: 0

0,5
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N.41.65.100 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel

Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P, M, M, .. u, n, n, P\ M, M, ..
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min+] [kwW] [Nm] | [Nm]
1500 24 2,1 650 950 1500 9,5 1.1 650 1400
1000 16 1,7 750 980 1000 6,3 1,0 850 1450
63 750 12 1,3 750 1000 160 750 4,7 0,9 950 1500
(5,1 X 12,25) 500 1 800 1000 (5,1 X31) 500 3,2 0,7 950 1600
300 4,8 0,6 800 1000 300 1,9 0,4 950 1700
150 24 0,35 800 1000 150 0,95 0,25 1000 1750
1500 19 1,7 600 1400 1500 7,5 1 700 1150
1000 | 12,65 1,6 800 1450 1000 5 0.9 920 1200
80 750 1 900 1500 200 750 3,8 0,75 950 1250
(5,1 X15,5) 500 6,3 0,9 900 1550 (5,1 X39) 500 25 0,55 950 1280
300 3,8 0,6 900 1600 300 1,5 0,4 950 1300
150 1,9 0,35 900 1700 150 0,75 0,25 1000 | 1300
1500 15,1 1,6 700 1100 1500 6 0,9 740 900
1000 10 1,4 900 1150 1000 4 0,75 870 930
100 750 7,5 1.1 900 1200 250 750 0,6 870 950
(5,1 X19,5) 500 5 0,8 900 125 (5,1 X49) 500 2 0,45 870 1000
300 3 0,5 900 1300 300 1,2 0,3 900 1050
150 1,5 0,3 900 1300 150 0,6 0,18 900 1100
1500 12 1,4 700 900 1500
1000 8 1.1 850 930 1000
125 750 6 0,9 850 950 315 750
(5,1X24,5) 500 4 0,6 850 1000 500
300 2,4 0,4 850 1050 300
150 1,2 0,25 900 1100 150

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.125 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P\ M, M, .. u, n, n, P\ M, M, ..
(u) [min] [kw] [Nm] [Nm] (u) [min?] [kw] | [Nm] | [Nm]
1500 23 3,6 1200 | 1600 1500 9 1,6 1100 | 1400
1000 | 154 2,7 1300 | 1700 1000 6 1,1 1150 | 1450
63 750 11,5 2 1300 1800 160 750 4,5 0,9 1150 1500
(5,1 X 12,75) 500 7,7 1,4 1350 1850 (5,1 X32,5) 500 3 0,6 1150 1530
300 4,6 0,9 1350 1900 300 1,8 0,4 1150 1550
150 2,3 0,5 1350 | 2000 150 0,9 0,25 | 1150 | 1600
1500 18,1 2,6 1100 1300 1500 7,2 1,6 1350 | 2100
1000 12 1,8 1100 1350 1000 4,8 1,4 1650 | 2200
80 750 9 1100 | 1400 200 750 3,6 1,1 1650 | 2300
(5,1 X16,25) | 500 6 0,95 | 1100 | 1450 (5,1X41) 500 24 8 1700 | 2400
300 3,6 0,6 1100 1500 300 1,4 0,5 1700 | 2500
150 1,8 0,35 1100 1500 150 0,7 0,3 1700 | 2600
1500 14,3 2,5 1300 | 2100 1500 5,8 1,4 1400 1800
1000 9,6 2,2 1600 | 2200 1000 3,8 1 1400 | 1900
100 750 7,2 1,75 | 1650 | 2300 250 750 2,9 0,8 1400 | 2000
(5,1 X20,5) 500 4.8 1,2 1650 | 2400 (5,1 X51) 500 1,9 0,6 1400 | 2050
300 2,9 0,75 1650 | 2450 300 1,2 0,4 1400 | 2100
150 1,4 0,4 1650 | 2550 150 0,6 0,25 | 1400 | 2150
1500 11,5 2,2 1350 1700 1500
1000 7,7 1,6 1400 1800 1000
125 750 5,8 1,25 | 1400 | 1900 315 750
(5,1 X25,5) 500 3,8 0,9 1400 | 1950 500
300 2,3 0,55 | 1400 | 2000 300
150 1,2 0,3 1400 | 2100 150

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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N.41.65.160 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P\ M, M, .. u, n, n, P\ M, M, ..
(u) [min] [kw] [Nm] [Nm] (u) [min?] [kw] | [Nm] | [Nm]
1500 25 5,7 1750 | 3400 1500 9,9 2,8 2000 | 4900
1000 | 16,6 4,9 2250 | 3600 1000 6,6 2,5 2550 | 5200
63 750 12,5 4.4 2900 3800 160 750 4,9 2,2 2900 | 5500
(4,9 X 12,25) 500 8,3 3,2 3000 | 4000 (4,9X31) 500 3,3 2 3750 | 5750
300 5 2 3000 | 4200 300 2 1,6 4500 | 5800
150 2,5 1 3000 | 4400 150 1 0,85 | 4600 | 6000
1500 19,7 4.6 1900 | 4800 1500 7,8 2,5 2150 | 4300
1000 13 3,9 2350 5300 1000 5,2 2,2 2650 | 4500
80 750 9,9 3,6 2800 | 5400 200 750 3,9 2 3100 | 4700
(4,9X15,5) 500 6,6 3,1 3550 | 5550 (4,9X39) 500 2,6 1,8 3850 | 4850
300 3,9 2,2 3950 5700 300 1,6 1,15 3850 | 5000
150 2 1,15 4250 5900 150 0,8 0,65 3850 | 5200
1500 15,7 4 2000 | 4200 1500 6,2 2,2 2250 | 3600
1000 | 10,5 3,5 2600 | 4400 1000 4,2 2 2800 | 3800
100 750 7,8 3,2 3000 | 4600 250 750 3,1 1,75 | 3200 | 4000
(4,91 X 19,5) 500 5,2 2,7 3700 | 4750 (4,9 X49) 500 2,1 1,3 3200 | 4200
300 3,1 1,75 3750 | 4900 300 1,2 0,8 3200 | 4400
150 1,6 0,9 3800 | 5200 150 0,6 0,45 | 3200 | 4500
1500 12,5 3,5 2150 3500 1500
1000 8,3 3.1 2750 3700 1000
125 750 6,2 2,8 3150 | 3900 315 750
(4,9 X24,5) 500 4,2 1,9 3150 | 4100 500
300 25" 1,2 3150 | 4300 300
150 1,2 0,65 3150 | 4500 150

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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HN.41.65.200 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P\ M, M, .. u, n, n, P\ M, M, ..
(u) [min] [kw] [Nm] [Nm] (u) [min?] [kw] | [Nm] | [Nm]
1500 24 9,5 3400 | 5700 1500 94 5 4100 | 4600
1000 16 8,1 4250 | 5850 1000 6,3 3,5 4120 | 4750
63 750 12 6,7 4700 6000 160 750 4,7 2,7 4120 | 4900
(4,9X12,75) 500 8 4,7 4700 6150 (4,9X32,5) 500 3,1 1,9 4120 | 5000
300 4.8 2,9 4700 6300 300 1,9 1,2 4120 | 5100
150 2,4 1,5 4700 | 6400 150 0,9 0,65 | 4120 | 5100
1500 18,8 8,3 3800 | 4500 1500 7,5 4 3900 | 7500
1000 12,6 5,9 3950 | 4600 1000 5 3,5 4800 | 7750
80 750 94 4,5 3950 | 4700 200 750 3,7 3,3 5650 | 8000
(4,9X 16,25) 500 6,3 3,1 3950 | 4850 (4,9X41) 500 2,5 2,4 6030 | 8150
300 3,8 2 3950 5000 300 1,5 1,6 6030 | 8300
150 1,9 1,05 3950 5000 150 0,75 0,85 6030 | 8500
1500 14,9 6,7 3650 7400 1500 6 3,6 4100 | 5900
1000 10 57 4600 | 7600 1000 4 3,1 5000 | 6150
100 750 7,5 5,1 5300 | 7900 250 750 3 2,5 5000 | 6200
(4,9X20,5) 500 5 4 5900 8050 (4,9 X 51) 500 2 1,8 5000 | 6350
300 3 2,5 5900 8200 300 1,2 1,2 5000 | 6500
150 1,5 1,3 5900 | 8400 150 0,6 0,65 | 5000 | 6600
1500 12 59 3900 5800 1500
1000 8 5 4850 5950 1000
125 750 6 4 4950 | 6100 315 750
(4,9X25,5) 500 4 2,8 4950 | 6250 500
300 2,4 1,8 4950 | 6400 300
150 1,2 0,95 4950 6600 150

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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HN.41.65.250 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel

Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P\ M, M, .. u, n, n, P\ M, M, ..
(u) [min] [kw] [Nm] [Nm] (u) [min?] [kw] | [Nm] | [Nm]
1500 24 15,2 5376 | 11000 1500 9,5 7,5 6063 | 21000
1000 16 12,9 6533 | 11500 1000 6,3 6,5 6916 | 21500
63 750 12 11,3 7750 | 12000 160 750 4,7 57 8574 | 22000
(5,1 X 12,25) 500 8 8,1 8054 | 12000 (5,1 X31) 500 3,2 4,7 9879 | 23000
300 4.8 5 7926 | 13000 300 1,9 3 9781 | 23500
150 2,4 2,2 7779 | 13000 150 0,95 1,4 9633 | 24000
1500 19 12,7 5562 | 19000 1500 7,5 6,4 6210 | 17000
1000 13 10,8 6926 | 20000 1000 5 55 7681 | 17000
80 750 9,5 9,5 7956 | 21000 200 750 3,8 4,9 8780 | 17500
(5,1 X 15,5) 500 6,3 7,3 8868 | 21500 (5,1X39) 500 2,5 4 10094 | 17500
300 3,8 4,5 8741 | 22000 300 1,5 2,6 10006 | 18000
150 1,9 2 8613 | 23000 150 0,75 1,2 9888 | 18000
1500 15 10,8 5837 | 12000 1500 6 55 6386 | 13000
1000 10 9,2 7250 | 12000 1000 4 4,8 7897 | 13000
100 750 7,5 8,1 8319 | 12500 250 750 3 4,3 9015 | 13500
(5,1 X19,5) 500 5 6,3 9320 | 12500 (5,1X49) 500 2 3,5 10173 | 13500
300 3 3,9 9202 | 13000 300 1,2 2,3 10065 | 14000
150 1,5 1,7 9045 | 13000 150 0,6 1,1 9987 | 14000
1500 12 9,2 6082 | 12000 1500
1000 8 7,9 7740 | 12000 1000
125 750 6 6,9 8633 | 12500 315 750
(5,1X24,5) 500 4 54 9575 | 12500 500
300 24 3,4 9457 | 13000 300
150 1,2 1,5 9300 | 13000 150

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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CSN.41.65. eavlépcsos. alsécsiaas haitomii csiaakerék-el6téttel

p_— —iy
My M
I e Lélegzda
N
1
<L
_ @_7, L Olajnive
p = .: el ——
| .
| fB3y
| LA
Otajleareszts sl oo J ' |
i il e 5
Bemend tengelyveég F Hsiimb sivenitaniak
R, |
' | |
| j I
“é,f P ——— | |
g— \=_=r" Eﬁ' SBJ SJB ‘3
1 H | :
Ly, O ! |
3 g |
Ly II == l
Jel 80 100 125 l 160 200 | 250 | 315 sDJ SJJ SBB SDB
: 22 | 22 3s | 35 | 35 == =
Ly 36 36 58 58 58 =
R, o5 o5 1 1 1
L, 32 32 53 53 53
Méretek mm-ben
Jel Olaj | Suly
A|H |H [H |E |D|L |R |E | B C F K 0 M [N [N |N | S |=zdms =Kg
80
100 | 205 | 225 | 360 | 110 | 45 | 110 1 1251230 | 240 | 200 | 120 | 18 30 | 180 | 136 | 243 | 200 3,0 85
125 ] 205|250 | 410 | 110 | 55 | 110 1 1351260 | 250 | 210 | 135 | 18 30 | 195 | 155 | 258 | 220 4,0 110
160 | 265 | 325 | 525 | 140 | 60 | 110 1 1551330 | 300 | 250 | 170 | 24 35 | 248 | 195 | 338 | 280 8,5 185
200 | 300 | 400 | 625 | 140 | 80 | 170 3 1951400 | 350 | 300 | 210 | 24 40 | 283 | 235373 | 350 | 14,0 285
250 | 3751500 | 780 | 160 | 90 | 170 3 205 ] 520 | 420 | 360 | 250 | 26 45 | 365 | 300 | 475 | 440 20 440
315

Reteszméretek és tlirések:

MSZ 233-70, illetve

MSZ 2305-78 szerint.

Tengelymagasag eltérés: 0-0,5




CSN.41.65.100 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat
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Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P, M, M, .. u, n, n, P\ M, M, ..
(u) [min-] fkw] | tnm1 | D) (u) [min] tkw] | [Nm] | [Nm]
1500 4,6 0,93 960 1500 1500 1,5 0,35 870 1000
1000 3,1 0,68 960 1600 1000 1 0,26 870 1050
315 750 2,3 0,57 960 1650 1000 750 0,75 0,2 870 1050
(10,5X31) 500 1,5 0,4 960 1700 (20,5 X49) 500 0,5 0,15 870 | 1100
300 0,9 0,24 960 1750 300 0,3 0,1 870 1100
1500 3,7 0,82 960 1550 15,00 1,2 0,31 870 1000
1000 2,5 0,58 960 1650 1000 0,8 0,22 870 1050
400 750 1,9 0,46 960 1700 1250 750 0,6 0,18 870 1100
(13X31) 500 1,2 0,33 960 1750 (26X49) 500 0,4 0,13 870 1100
300 0,7 0,21 960 1750 300 0,24 0,09 870 1100
1500 3 0,7 960 1600 1500 | 0,93 0,27 870 1050
1000 2 0,48 960 1700 1000 | 0,62 0,2 870 1100
500 750 1,5 0,39 960 1750 1600 750 0,46 0,16 870 1100
(16,5X31) 500 1 0,28 960 1750 (33X49) 500 0,3 0,12 870 1100
300 0,6 0,18 960 1750 300 0,19 0,09 870 1100
1500 24 0,58 960 1650 1500 | 0,75 0,23 870 1050
1000 1,6 0,42 960 1700 1000 0,5 0,17 870 1100
630 750 1,2 0,33 960 1750 2000 750 0,37 0,14 870 1100
(20,5X31) 500 0,8 0 960 1750 (41 X49) 500 0,25 0,11 870 1100
300 0,5 0,16 960 1750 300 0,15 0,08 870 1100
1500 1,9 0,5 960 1700 1500
1000 1,2 0,36 960 1750 1000
800 750 0,9 0,28 960 1750 2500 750
(26X31) 500 0,6 0,19 960 1750 500
300 0,4 0,14 960 1750 300

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P, M, M, . u, n, n, P, M,, M, ..
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 4.4 1,3 1650 | 2400 1500 1,4 0,6 1700 | 2500
1000 29 0,9 1650 | 2450 1000 0,94 0,42 1700 | 2550
315 750 2,2 0,7 1650 | 2500 1000 750 0,7 0,33 1700 | 2600
(16,5X20,5) 500 1,5 0,5 1650 | 2550 (26X41) 500 0,5 0,25 1700 | 2600
300 0,9 0,33 1650 | 2550 300 0,3 0,16 1700 | 2600
1500~]| 3,5 1,2 1650 | 2300 1500 1.1 0,5 1700 | 2550
1000 2,3 0,9 1700 | 2400 1000 0,74 0,37 1700 | 2600
400 750 1,7 0,7 1700 | 2450 1250 750 0,55 0,3 1700 | 2600
(10,5X41) 500 1,2 0,5 1700 | 2500 (33X41) 500 0,4 0,22 1700 | 2600
300 0,7 0 1700 | 2600 300 0,22 0,15 1700 | 2600
1500 2,8 1 1700 | 2400 1500 0,9 0,37 1400 | 2100
1000 1,9 0,7 1700 | 2450 1000 0,6 0,27 1400 | 2150
500 750 1,4 0,55 1700 | 2500 1600 750 0,45 0,22 1400 | 2150
(13X41) 500 0,94 0,4 1700 | 2550 (33X51) 500 0,3 0,16 1400 | 2150
300 0,56 0,26 1700 | 2600 300 0,18 0,11 1400 | 2150
1500 2,2 0,8 1700 | 2400 1500 0,72 0,33 1400 | 2150
1000 1,5 0,6 1700 | 2500 1000 0,48 0,23 1400 | 2150
630 750 1.1 0,46 1700 | 2550 2000 750 0,36 0,19 1400 | 2150
(16,5X41) 500 0,74 0,33 1700 | 2600 (41X51) 500 0,24 0,14 1400 | 2150
300 0,44 0,21 1700 | 2600 300 0,14 0,09 1400 | 2150
1500 1,8 0,7 1700 | 2450 1500
1000 1,2 0,5 1700 | 2500 1000
800 750 0,9 0,4 1700 | 2550 2500 750
(20,5X41) 500 0,6 0,28 1700 | 2600 500
300 0,35 0,18 1700 | 2600 300

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P, M,, M, . u, n, n, P, M,, M, .
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 5 2,6 2950 | 5500 1500 1,6 1,2 3200 | 4300
1000 3,3 24 3900 | 5750 1000 1 0,8 3200 | 4400
315 750 25 21 4200 | 5800 1000 750 0,8 0,7 3200 | 4500
(9,75X31) 500 1,7 1,7 4500 | 5900 (19,5X49) 500 0,5 0,5 3200 | 4500
300 1 1,1 4600 | 6000 300 0,3 0,3 3200 | 4500
1500 4 2,6 3500 | 5700 1500 1,25 1 3200 | 4400
1000 2,6 2,2 4200 | 5800 1000 0,83 0,67 3200 | 4500
400 750 2 1,95 4500 | 5800 1250 750 0,6 0,53 3200 | 4500
(12,25X31) 500 1,3 1,35 4500 | 5900 (24,5X49) 500 0,4 0,4 3200 | 4500
300 0,8 0,9 4600 | 6000 300 0,25 0,27 3200 | 4500
1500 3.1 2,3 3900 | 5750 1500 1 0,85 3200 | 4400
1000 21 1,9 4500 | 5800 1000 0,66 0,6 3200 | 4500
500 750 1,6 1,6 4500 | 5900 1600 750 0,5 0,5 3200 | 4500
(15,5X31) 500 1 1,1 4600 | 6000 (31.X49) 500 0,3 0,35 3200 | 4500
300 0,6 0,7 4600 | 6000 300 0,2 0,25 3200 | 4500
1500 25 2,1 4200 | 5800 1500 0,8 0,8 3200 | 4500
1000 1,65 1,6 4500 | 5900 1000 0,5 0,55 3200 | 4500
630 750 1,25 1,3 4500 | 5900 2000 750 0,4 0,45 3200 | 4500
(19,5X31) 500 0,8 0,9 4600 | 6000 (39X49) 500 0,26 0,32 3200 | 4500
300 0,5 0,65 4600 | 6000 300 0,16 0,22 3200 | 4500
1500 2 2 4500 | 5800 1500
1000 1,3 1,3 4500 | 5900 1000
800 750 1 1,15 4600 | 6000 2500 750
(24,5X31) 500 0,66 0,8 4600 | 6000 500
300 0,4 0,56 4600 | 6000 300

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P, M, M, . u, n, n, P, M,, M, ..
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 4,7 4,3 5700 8050 1500 1,5 1,9 6030 | 8500
1000 3.1 3 5900 8200 1000 1 1,35 6030 | 8500
315 750 24 2,45 5800 8300 1000 750 0,75 1,1 6030 | 8500
(15,5X20,5) 500 1,6 1,75 5900 8400 (24,5X41) 500 0,5 0,8 6030 | 8500
300 0,9 1,05 5900 8400 300 0,3 0,5 6030 | 8500
1500 3,8 4 5600 8150 1500 1,2 1,7 6030 | 8500
1000 25 2,9 5900 8300 1000 0,8 1,2 6030 | 8500
400 750 1,9 2,4 6030 8400 1250 750 0,6 1 6030 | 8500
(9,75X41) 500 1,25 1,6 6030 8500 (31 X41) 500 0,4 0,7 6030 | 8500
300 0,75 1,1 6030 8500 300 0,24 0,5 6030 | 8500
1500 3 3,4 5800 8200 1500 0,95 1,25 5000 | 8500
1000 2 2,45 6000 9350 1000 0,63 0,9 5000 | 8500
500 750 1,5 1,9 6030 8400 1600 750 0,47 0,7 5000 | 8500
(12,25X41) 500 1 1,32 6030 8500 (31 X51) 500 0,32 0,5 5000 | 8500
300 0,6 0,85 6030 8500 300 0,2 0,35 5000 | 8500
1500 24 2,9 5900 8300 1500 0,75 1.1 5000 | 8500
1000 1,6 2 6030 8400 1000 0,5 0,75 5000 | 8500
630 750 1,2 1,55 6030 8500 2000 750 0,38 0,6 5000 | 8500
(15,5X41) 500 0,8 1,1 6030 8500 (39X51) 500 0,25 0,45 5000 | 8500
300 0,5 0,75 6030 8500 300 0,15 0,3 5000 | 8500
1500 1,9 2,4 6030 8400 1500
1000 1,25 1,6 6030 8500 1000
800 750 0,95 1,3 6030 8500 2500 750
(19,5X41) 500 0,63 0,9 6030 8500 500
300 0,4 0,65 6030 8500 300

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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CSN.41.65.250 csigahajtomii teljesitmény- és nyomatéktablazat

Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték Attétel Fordulatszam Telj. Nyomaték
u, n, n, P, M, M, . u, n, n, P, M,, M, ..
(u) [min] [kwW] [Nm] [Nm] (u) [min] [kW] | [Nm] | [Nm]
1500 4,72 6,6 8574 | 22000 1500 1,49 3,5 9633 | 23500
1000 3,15 54 9879 | 22500 1000 0,99 24 9633 | 24000
315 750 2,36 4,3 9780 | 23000 1000 750 0,74 1,9 9633 | 24000
(10,25X31) 500 1,57 2,8 9780 | 23500 (32,5X31) 500 0,5 1,3 9526 | 24000
300 0,94 1,9 9633 | 24000 300 0,3 0,8 9526 | 24000
1500 3,8 6,6 9879 | 22000 1500 1,18 29 9633 | 24000
1000 2,53 4,7 9780 | 23000 1000 0,79 2 9633 | 24000
400 750 1,9 3,5 9780 (235001 1250 750 0,59 1,5 9633 | 24000
(12,75X31) 500 1,27 2,6 9633 | 23500 (41X31) 500 0,39 1.1 9526 | 24000
300 0,76 1,6 9633 | 24000 300 0,24 0,7 9526 | 24000
1500 2,93 53 9879 | 23000 1500 0,95 2,5 9633 | 24000
500 1000 1,96 3,8 9780 | 23500 1600 1000 0,63 1.8 9633 | 24000
(16,5X31) 750 1,47 2,8 9780 | 23500 (51X31) 750 0,47 1.4 9526 | 24000
500 0,98 21 9633 | 24000 500 0,32 1 9526 | 24000
300 0,59 1,3 9633 | 24000 300 0,19 0,6 9526 | 24000
1500 2,36 4,5 9780 | 23000 1500 0,75 2,3 9859 | 18000
1000 1,57 3.1 9780 | 23500 1000 0,5 1,6 9859 | 18000
630 750 1,18 2,6 9633 | 23500 2000 750 0,37 1,2 9771 | 18000
(20,5X31) 500 0,79 1,8 9633 | 24000 (51X39) 500 0,25 0,9 9771 | 18000
300 0,47 1,2 9526 | 24000 300 0,15 0,6 9771 | 18000
1500 1,9 3,9 9780 | 23500 1500
1000 1,27 2,8 9633 | 23500 1000
800 750 0,95 2,2 9633 | 24000 2500 750
(25,5X31) 500 0,63 1,5 9633 | 24000 500
300 0,38 1 9526 | 24000 300

A hajtomii tfpus meghatarozasakor kérjiik a hajtomii-kivalasztasi iranyelveket figyelembe vennil
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Kimené tengelyvég terhelhetésége

Radialis terhelhetéség: F.__ (daN)
Ford. szam Hajtomu nagysag
n, 65 80 100 125 160 200 250 315
300 170 350 500 900 1300 1600
200 200 400 600 1100 1600 1800
100 250 500 800 1400 2100 2300
60 300 600 1000 1600 2400 2800
30 400 700 1200 2000 3000 3500
15 460 750 1250 2100 3200 3800
10 500 800 1400 2300 3500 4000
5 550 850 1500 2450 3700 4200
3 600 900 1600 2600 3900 4500
1 600 950 1700 2750 4100 5000

Axialis terhelhetéség: F, _ =0,5F

r max

Yaly

Egyidejii radialis és axialis terhelés esetén a tengelyvégen megengedett terhelés

(Ff +2FB)EFI' max
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Csigatengely
fordulatszam

Hajtomi nagysag

n 65 80 100 125 160 200 250 315
1500 (0] o @)
1000 ) 0] 0]
750 X 0 O]
500 X X X
300 X X X
150 X X X
60 X X X
Hazai ken6anyagok és kilfoldi helyettesitéi:
Viszkozitas Viszkozitds
Jele cSt/100 °C E'/50°C AFOR SHELL BP
AFOR | sHELL BP AFOR | SHELL BP
Omala Energol
X 26,5 261 - 29,5 31,5 Oel 460 GR-EP 460
17-19 HY-K-85 W 90
Omala Energol
0] 21,5 21,5 - 22,5 22,5 Oel 320 GR-EP 320
Omala Energoi
+ 10-12 17 17 - 15,5 16 HY-K-80 Oel 220 GR-EP 220
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